LINCOLN & LH-D100

Klassificering

AWS A5.5-96: E10018-G-H4R
EN 757-97  :E 62 5 MnlNi B35 H5

Allméin beskrivning

Basisk elektrod, lag hydrogeninnehall (H , <5ml/100g) for vertikalt fallande rérsvetsning.
Lamplig for rorkvaliteter fran API5SL Grade X80 upp till API SL Grade X100.

Jamfort med cellulosaelektroder mycket storre smiltningshastighet och lag
hydrogeninnehall samt goda slagseghetsvirden dnda up till-50°C.

En konisk elektrodspets minskar startporositet.

Svetslidgen Stromtyp

M m IJ'E ’E DC elektr. +

ISO/ASME PA/IG PB/2F PG/3G ned PG/5G ned
Godkinnanden

Svetsgodsanalys (vikt%), typisk, rent svetsgods

C Mn Si P S Ni
0.06 1.65 0.55 0.016 0.010 0.8

Mekaniska egenskaper, rent svetsgods

Tillstand 0.2% grins Brottgrans Forlangning  Slagseghet ISO-V(J)
(N/mn?) (N/mm?) (%) -29°C -50°C
Kravet: AWS A5.5-96 min. 600 min. 690 min. 16 krévs inte
EN757-97 EN min. 620 690-890 min. 18 min. 47
Typiska virden 680 730 24 105 70

Leveransform och identifiering

Diameter (mm) 32 4.0 4.5

Langd (mm) 350 350 350

Enhet: paket

Elektroder/paket (nominell) 54 31 29

Nettovikt/enhet (kg) 1.9 1.6 1.8

Identifikation Miérkning: LH-D100/10018-G Férgkod: -

Produktansvar: Alla data &r baserade pé bésta tillgéngliga information.
Lincoln Electric forbehéller sig rétten till indringar utan féregdende meddelande
Svetsrok: Se produktsékerhetsbladet, som dversénds pa begéran
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Anvindningomrade
Rorstal APISL X80 - X100
Vigledande berikningsdata
Dimension Strom- Strom- Bégtid Energi Nedsméltn.-  Vikt/ Elektroder/ kg Elektroder/
Diam.xlength  omrade typ tal 1000st. kg svetsgods kg svetsgods
- per elektrod vid max. strom -
(mm) (A) typ (s)* E(kJ) H(kg/h) (kg) B I/N
3.2x 350 125 - 155 DC+
4.0 x 350 170 - 215 DC+
4.5x 350 200 -260 DC+
* elektrodrest=35mm
Svetsparametrar, for uppfyllning
Svetsldge 2F 2G 3G 4G 5G
Diameter (mm) Strom (A) ned upp
32 140 160
4.0 180 200
45 200 240
Anmirkningar
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